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Dudgeonnage de la partie inférieure d'un tube
de tige de culbuteur (outi! 1605.T)

® Dudgeonner le tube-enveloppe dans la
culasse a l'aide d'un outil approprié.

® Poser les culbuteurs et les tiges.

® Reposer la culasse et régler les culbu-
teurs (comme déja indiqué page 14).

NOTA. — En cas de simple fuite 1égére
a un tube-enveloppe, il est possible de
dudgeonner le tube sans déposer la cu-
lasse. Déposer simplement le couvre-cu-
lasse, les culbuteurs et les tiges.

REPOSE D'UNE CULASSE

® Nettoyer le dessus du piston et le
plan de joint sur cylindre. Huiler légére-
ment, & la burette, I'alésage du cylindre.

Nota. — S'assurer que les tiges de
culbuteurs ne sont pas faussées (fléche
maximum 0,2 mm, placées sur 2 vés),
sinon les redresser au maillet. La rotule
ne doit présenter ni rayure, ni bavure, ni
trace d'usure).
® Contrdler la mise en place des ron-
delles d'appui, des ressorts, des coupelles
et du joint double sur les tubes-envelop-
pes.
® Vérifier la propreté des faces d'appui
des joints sur le carter ainsi que sa posi-
tion,

® Placer les tiges de culbuteurs préala-
blement huilées dans les tubes-envelop-
pes en orientant la rotule cuivrée coté
culbuteur et la rotule de plus grand rayon
cbté poussoir,

® Desserrer complétement les vis de ré-
glage des culbuteurs et amener le piston
au PMH

® Mettre la culase en place.

® Approcher progressivement les écrous
(sur rondelle plate) jusqu'a ce que la
culasse soit en appui sur le cylindre et
le cylindre sur le carter.

® Guider les tubes-enveloppes pour que
I'épaulement des caoutchoucs d'étanchéité
pénétre dans les alésages du carter. Ser-
rer les écrous a 1,2 m.daN maximum. Com-
mencer le serrage par |'écrou du bas.

® Accoupler le tube de graissage sur
la culasse en s'assurant que les 2 trous
de 0,7 mm de la vis raccord ne sont pas
obstrués (voir figure page 26). Mettre un
joint double neuf en cuivre sur le rac-
cord.

® Monter les bougies.

® Monter les téles de refroidissement
de la culasse.

— MOTEUR —

® Enduire de pate « Lowac » les deux
faces de joints et les mettre en place
sur la culasse (les joints d'échappement
ont un diameétre de passage des gaz plus
grand que celui des joints d’admission et
s'assurer qu'ils coincident exactement
avec ceux de la culasse).

® Présenter les tubulures en engageant
les échangeurs sur les toles supérieures
de refroidissement des culasses.

® Serrer les vis et les écrous de fixa-
tion sur les culasses de 1,4 4 1,5 m.daN
sans oublier les rondelles éventail sous
les écrous et vis.

® Accoupler les échangeurs au pot de
détente.

® Poser les demi-colliers et bloquer les
vis d'assemblage.

® Brancher la durite d'arrivée d'essence
au carburateur et le raccord caoutchouc
du reniflad au filtre a air.

® Serrer définitivement les écrous de la
culasse de 2 & 3 m.daN.

® Serrer, dans l'ordre, écrou supérieur
avant, supérieur arriére et inférieur,
® Régler les culbuteurs 3 froid {voir cha-

pitre « Réglage des culbuteurs », page '

14).

® Engager la courroie d'entrainement de
l'alternateur sur la pouliec et tendre la
courroie . ’

® Monter le demi-boltier de ventilation et
de protection de |'alternateut.

® Accoupler la tige ou le cable au levier
de papillon,

® Monter le silencieux d'admission.

® Parfaire le niveau d'huile et connecter
le cable négatif de la batterie,

© Mettre le moteur en marche et le lais-
ser tourner un moment pour vérifier I'étan-
chéité des raccords, des tubes-enveloppes
et des raccords d'échappement.

® Controler le réglage des culbuteurs, le
moteur étant froid.

® Reposer les éléments de carrosserie
que l'on avait déposés pour atteindre la
culasse.

® Faire chauffer le moteur et régler le
ralenti (voir chapitre « Carburation »,
page 22).

REMPLACEMENT D'UN JEU DE
DEUX ENSEMBLES CYLINDRE-PISTON

La suite des opérations est identique
pour les 2 coté.

® Déposer la culasse (voir page 16).

® Dégager le cylindre.

® Dégager les 2 joncs d'arrét d'axe de
piston.

® Extraire |'axe de piston & laide d'un
extracteur (voir dessin MR 3682-10 ou
630-23/8 pour « 2 CV 4 » et MR 3682-120
ou 630-23/16 pour « 2 CV 6 »).

® Nettoyer soigneusement les piéces.

Nota. — 1le piston est apparié
avec son cylindre et il ne faut, en
aucun cas, remplacer une des pigces
sans l'autre. Les piéces sont disponi-
bles par ensembles et ne doivent
pas étre remplacées unitairement.

Le piston se monte sur la bielle en
dirigeant la fleche sur la calotte du pis-
ton vers l'avant du moteur (voir figure).
® Mettre en place le segment d'arrét qui
se trouvera coOté volant,
® Amener le piston, sans axe, & une tem-
pérature d'environ 60°C, en le plongeant
dans un bain d'huile ou en le chauffant
dans un four, ceci pour permettre l'intro-
duction de I'axe a la main.
¢ Engager [‘axe préalablement huilé dans
le bossage avant du piston, le faire désaf-
fleurer de 2 2 3 mm de la face intérieure
du bossage.

Orientation du piston
Coupe partielle d'un piston
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Dépose d'un axe de piston
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